SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT
TEMAT:
Modernizacja Gminnego Osrodka Kultury w Stezycy
ZAWARTOSC OPRACOWANIA:
A. Ogoélna specyfikacja techniczna

B. Szczegotowe specyfikacje techniczne:
Dzial: Kategoria robét:

45430000-0 Pokrywanie podtég i scian
45432100-5 Kiadzenie i wyktadanie podiég

A. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
1. Okreslenie przedmiotu zaméwienia
1.1 Nazwa przedsiewziecia:
Modernizacja Gminnego Osrodka Kultury w Stezycy
1.2 Lokalizacja przedsiewziecia:
Stezyca, ul. Krélewska 4, 08-540 Stezyca
1.3 Uczestnicy procesu inwestycyjnego:
1.3.1 Zamawiajacy: Gmina Stezyca
1.3.2 Wykonawca:
- zostanie wyloniony w postgpowaniu przetargowym
1.4. Ogélny zakres robét:
1) wykonanie prac remontowych w pomieszczeniach GOK w Stezycy poprzez remont podtog

1 montaz wykladziny obiektowe
2. Przedmiot specyfikacji technicznych
Przedmiotem niniejszych specyfikacji sa wymagania dotyczace realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1, okreslone szczegétowo w przedmiarze.
3. Zakres stosowania specyfikacji technicznych
Specyfikacje techniczne s3a stosowane jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy
realizacji inwestycji okreslonej w pkt. 1.
4. Zakres roboét objetych specyfikacjami technicznymi
Roboty objete niniejszymi specyfikacjami technicznymi zostaly okreSlone szczegétowo
w przedmiarze robot.
Specyfikacje techniczne s3 zgodne z zasadami ustawy ,,Prawo Zaméwien Publicznych"
1 uwzgledniajg normy panstwowe, instrukcje i przepisy stosujace si¢ do robot.
5. Prowadzenie robot
5. 1 Ogblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz ich zgodnos¢
z przedmiarem robot 1 STWiOR.
5.2 Przekazanie placu budowy
Zamawiajacy przekaze wykonawcy plac budowy w terminie okreslonym w umowie.
5.3 Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego (mozliwo$¢ dojazdu i dojscia
do posesji w okresie trwania realizacji umowy az do zakonczenia i odbioru koncowego robot.
5. 4 Ochrona srodowiska w czasie wykonywani a robot
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania rob6t Wykonawca bedzie:

® podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisOw

1 norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy.



e utylizowal wszystkie materiaty (w tym niebezpieczne) pochodzace z rozbidrek,
przekazujac Zamawiajagcemu najpézniej w dniu koncowego odbioru rob6t stosowne
dokumenty

5.5 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej, facznie z utrzymaniem
wymaganego sprawnego sprzetu przeciwpozarowego. Materialy tatwopalne bedg sklfadowane
w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem 0s6b trzecich.
5.6 Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong¢ instalacji i urzadzen nie polegajacych wymianie,
a pozostajacych na obiekcie oraz ponosi pelng odpowiedzialno$§¢ za organizacje placu
budowy, utrzymanie przekazanego terenu tgcznie z zabezpieczeniem okien, drzwi itp. przed
zapyleniem 1 uszkodzeniem.

5.7 Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

5.8 Ochrona 1 utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong zrealizowanych robét 1 za wszelkie materiaty
oraz urzadzenia uzywane do rob6t od daty rozpoczecia realizacji do daty odbioru kofhcowego
robdt. Wykonawca bgdzie utrzymywac teren rob6t do czasu odbioru koncowego. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki spos6b, aby budowla lub jej elementy byly
w zadawalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru koncowego.

5.9 Stosowanie si¢ do prawa i innych przepis6w

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne
1 miejscowe oraz inne przepisy 1 wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane
z robotami 1 bedzie w petlni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow
1 wytycznych podczas prowadzenia roboét.

6. Materialy

6.1 Stosowanie materiatow

Wykonawca do wykonania zadania powinien stosowa¢ materiaty ktére posiadaja:

e certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepisoéw 1 dokumentéw technicznych

e deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobatg techniczng, dla ktérych nie
ustalono Polskiej Normy,

e atesty i $wiadectwa badan pozwalajace na stwierdzenie wlasciwego zastosowania
Wykonawca jest zobowigzany do zastosowania materialdw o parametrach
okreslonych przez Zamawiajacego w niniejszej specyfikacji i przedmiarze robot.

6.2. Przechowywanie sktadowania i1 materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda potrzebne
na budowie, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢
1 wlasciwos$¢ do robét oraz byly dostepne do kontroli Inwestora.

6.3 Wariantowe stosowanie materiatow.

Wszelkie materiaty 1 urzadzenia zastosowane w przedmiarach mozna zastapi¢ rOwnowaznymi
stosujac te same parametry techniczne 1 wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami,
swiadectwami dopuszczenia, atestami w zaleznoSci od wymagan wynikajacych
z odpowiednich przepiséw.



7. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonanie rob6t. Sprzet, bedacy wlasnoscia Wykonawcy
lub wynajety do wykonania robdt, ma by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym
1 gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony S$rodowiska i1 przepisami
dotyczacymi uzytkownika

8. Wykonanie robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jakos$¢
stosowanych materialdéw i wykonywanych roboét, za zgodnos¢ ze ST, harmonogramem robdt
oraz poleceniami Inspektora. Nastgpstwa jakiegokolwiek biedu w robotach spowodowanego
przez Wykonawce zostang poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt. Polecenia
Inspektora beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.

9. Kontrola jakosSci roboét.

9.1 Zasady kontroli jakosci

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robét i jakosci materialdéw. Zapewni on
odpowiedni system kontroli, personel, sprzet, zaopatrzenie 1 wszystkie urzadzenia i przyrzady
niezbedne do pobierania probek badan i pomiaréw materialéw oraz robaét.

Inspektor moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania,
ze poziom ich wykonania jest zadawalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary
1 badania materialtdw 1 rob6t z czestotliwoScig zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami i normami.

9.2 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bgdg prowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST nalezy stosowac
wytyczne krajowe lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora. Przed przystapieniem
do badan i pomiarow Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie
badania. Wyniki pomiaréw i badan. Wykonawca przedstawi na piSmie w formie protokotu do
akceptacji Inspektora.

10. Odbiory

10.1 Odbiér robdt zanikowych

Odbidér roboét zanikowych polega na ocenie ilosci 1 jakoSci wykonanych robét, ktdre
w dalszym etapie realizacji ulegng zakryciu. Musi by¢ dokonany w czasie umozliwiajagcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru w obecnosci Wykonawcy.

10.2 Odbidr czesciowy

Odbidér czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonania robot. Odbioru czgsciowego
rob6t dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze koncowym.

10.3 Odbiér koncowy

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie wykonania rob6t w odniesieniu do ich jakosci,
ilosci 1 wartosci. Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego
stwierdza Wykonawca przez pisemne powiadomienie Zamawiajgcego. Odbiér koncowy robét
nastagpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy. Odbioru koncowego rob6t dokona
komisja ztozona z przedstawiciela Wykonawcy, Zamawiajacego i Zarzadzajacego obiektem.
Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych
dokumentéw, wynikoéw badan, pomiar6w, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t
z przedmiarami. W trakcie odbioru koncowego komisja zapozna si¢ z protokotami robét
zanikowych 1 wulegajacych zakryciu oraz rob6t uzupetniajacych 1 poprawkowych.
W przypadku niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych i uzupetniajacych, komisja



przerwie swoje czynno$ci 1 ustali nowy termin odbioru koncowego. W przypadku
stwierdzenia przez komisje¢, ze jakos¢ wykonanych rob6t w poszczegdlnych rodzajach robdt
nieznacznie odbiega od wymaganej w ST z uwzglednieniem tolerancji 1 nie ma wigkszego
wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu i1 bezpieczenstwo, komisja dokona potracen,
oceniajagc pomniejszong wartos¢ wykonanych robot w stosunku do wymagan przyjetych
w dokumentach umowy.
10.4 Dokumenty niezbedne do dokonania odbioru koncowego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest Protokoét
kofcowego odbioru robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez zamawiajgcego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastgpujace dokumenty:
e deklaracje zgodnosci lub certyfikaty 1 atesty zgodnosci zabudowanych materiatléw,
e oswiadczenie kierownika robdt o zastosowaniu (zabudowaniu) materialdw 1 sprzgtu
zgodnych z przedtozonymi dokumentami,
e dokumenty potwierdzajace przekazanie materialbw (w tym niebezpiecznych)
z rozbidrki do utylizacji,
e atesty na wykladzing
W przypadku, gdy wg komisji, dokumenty odbiorowe nie beda kompletne, komisja
w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-01
POSADZKI Z TOWRZYW SZTUCZNYCH WINYLOWE
Kod CPV
45432100-5 Ktadzenie 1 wykladanie podtog

1 . PRZEDMIOT 1 ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACIJI

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
realizacji robot posadzkowych z wyktadzin obiektowych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
wszystkich robét posadzkowych z wykladzin obiektowych i obejmuja prace zwigzane
z przygotowaniem 1 dostawa materialdw, wykonawstwem 1 wykonczeniem robét
posadzkarskich wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robdt objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych roboét :
® demontaz istniejacych wyktadzin;
wyréwnanie podtog ptytami OSB gr. 18 mm;
przygotowanie i dostawe materialow;
przygotowanie podioza pod wykladziny;
montaz wyktadzin na przygotowanym podtozu;
wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty posadzkarskie jakie wystepuja przy
realizacji umowy.



1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 zgodne
z obowigzujacymi Polskimi Normami

1.5. Ogblne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot

Niniejsza specyfikacja obejmuje calo§¢ robot zwigzanych z wykonaniem robét
posadzkarskich : demontaz istniejagcej wykladziny, wyréwnanie podiég ptytami OSB 18 mm,
przygotowanie 1 dostawe¢ materialow, ukladanie 1 zgrzewanie wykladziny oraz wszystkie
prace pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania tych rob6t oraz ich
zgodnos¢ z umowa oraz sztuka budowlana, pozostalymi szczegélowymi specyfikacjami
technicznymi 1 poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzenie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

1.6. Dokumentacja, ktorg nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiona przez wykonawc¢ w trakcie budowy musi by¢ zgodna
z zasadami podanymi w ogolnej specyfikacji technicznej. Dodatkowo wykonawca dostarczac
bedzie nastgpujace informacje :

- Swiadectwa jako$ci przedstawione przez producenta wyszczegllnione w dalszej czesci
opracowania;

- zalecenia 1 instrukcje dostarczane przez producentéw, wyszczegdlnione w dalszej czgsci
opracowania.

2. MATERIALY

2.1. Ogblne wymagania dotyczace materiatow

Do wykonywania podtég z wyktadzin powinny by¢ dobierane materialty odpowiadajace
celowi zastosowania, normom panstwowym lub $wiadectwom ich dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Materialy powinny by¢ zaopatrzone w odpowiednig etykietke
lub nadruk na spodzie wyktadziny. W przypadku klejow 1 preparatow wygladzajacych
1 gruntujacych powinien by¢ réwniez podanych ich sposéb uzycia.

2.2. Obiektowe wyktadziny PCV

Obiektowe wykladziny PCV charakteryzuja si¢ zwigkszong odpornoscia na warunki
uzytkowania. Wsréd wykltadzin obiektowych mozemy wyr6zni¢ kilka klas (wedlug
standardow europejskich) w zaleznosci od ich odpornosci na natezenie ruchu. Oznaczenia
stopnia wytrzymalosci i przeznaczenia znajdziemy w kartach technicznych produktow.
Mozemy wyr6zni¢ dwie grupy klas obiektowych wyktadzin PCV. Grupa przeznaczona do
biur, szpitali, laboratoriéw itp. oznaczana liczbami: 31, 32, 33, ktére odpowiadaja nat¢zeniu
ruchu (31 - $rednie, 32 - duze, 33 - bardzo duze) oraz grupa przeznaczona do przemystu
oznaczana liczbami 41,42,43 odpowiednio o $rednim, duzym i bardzo duzym natezeniu
ruchu. Ze wzgledu na budowe wykladziny PCV mozemy podzielic na dwie grupy:
wyktadziny heterogeniczne oraz wyktadziny homogeniczne. Heterogeniczne wykladziny
PCV zbudowane sg z kilku warstw, z ktérych kazda ma do spelnienia okreslone zadanie tak,
jak w wysoko wyspecjalizowanym urzadzeniu kazdy z podzespotéw. Warstwa wierzchnia ma
za zadanie przenies¢ caly ruch odbywajacy si¢ po wykladzinie. Stad musi by¢ ona
odpowiednio wytrzymata, twarda i odporna na warunki uzytkowania. Warstwa srodkowa to
siateczka z widkna szklanego, ktéra ma zapewni¢ wykladzinie niezmiennos¢ wymiaréw w
trakcie eksploatacji oraz wytrzymato$¢ w trakcie transportu 1 instalacji. Warstwa spodnia daje
idealne 1 odpowiednio mocne przyleganie wykladziny do kleju 1 podloza. Wykladziny



homogeniczne zbudowane sg z jednej warstwy, ktora sklada si¢ z polichlorku winylu
z wypetniaczami w postaci zwigzkdw wapnia (kreda) oraz plastyfikatorow i pigmentow.

Warstwa uzytkowa ($cieralna)

Wigkszos¢ obiektowych wyktadzin PCV posiada grubos¢ catkowita 2 mm. Warstwa
uzytkowa obiektowych wykladzin heterogenicznych powinna wynosi¢ minimum 0,6 mm.
Standardem jest 0,7 mm. Jest to podyktowane kilkoma wzgledami. Po pierwsze, aby uzyskac
odpowiednig odpornos¢ pokrycia podtogowego na ruch i zapewni¢ wymagang trwatos¢. Po
drugie, ta grubo$¢ umozliwia wykonanie witasciwego spawania wyktadziny (faczenie na
goraco brzegéw wykladziny specjalnym sznurem PCV w celu uzyskania szczelnosci pokrycia
podlogowego).

2.3. Kleje
Kleje dyspersyjne zawieraja przede wszystkim termoplastyczne zywice syntetyczne lub
kauczuki zdyspergowane w wodzie. Nalezy stosowac kleje do wyktadzin PCV.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robét

Rodzaje sprzetu i1 narzgdzi uzywanych do robét podtogowych musza zapewnia¢ prawidlowa
obrobke materiatlu wyktadzinowego, dokladne jego umocowanie do podloza, a takze
wykonczenie pozwalajagce na uzyskanie zamierzonego efektu projektowego. Jakikolwiek
sprzet, maszyny lub narzadzie nie gwarantujagce zachowania wymagan jakosciowych robot
1 przepisow BHP zostang przez zarzadzajacego realizacja umowy zdyskwalifikowane
1 niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu

4.2. Transport materiatow

Materiaty wymagane do wykonania robét wykonczeniowych podlogowych nalezy
transportowac srodkami transportu zaakceptowanymi przez zarzadzajacego realizacjag umowy.
W czasie transportu zachowac¢ stan wykladziny bez zataman i zgniecen. Material przewozi¢
w fabrycznie zafoliowanych opakowaniach chroniac je przed wilgocia. Sktadowac z dala od
zrodet wilgoci 1 w dodatnich temperaturach Zatadunek, transport i roztadunek materialow
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BHP i o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogélne wykonania robét

5.2. Uktadanie wyktadzin

Zalecenia dotyczace uktadania

Nalezy zwraca¢ uwage na zalecenia producenta kleju. Ciggle nalezy kontrolowa¢ czy
odwrotna strona wyktadziny jest dostatecznie pokryta klejem. Zaleca si¢ stosowanie wodnych
klejow dyspersyjnych nie zawierajacych rozpuszczalnikéw. Dla okreslenia zapotrzebowania
na wykladzing nalezy dokona¢ pomiaru szerokosci i dlugosci potrzebnej wyktadziny. Przed
obmiarem nalezy okresli¢ kierunek wyktadania wyktadziny. Spoiny czolowe dopuszczalne sa
tylko przy rulonach o dilugosci ponad 5m. Wyktadziny, ktére dochodza do otworéw
drzwiowych, nisz 1 tym podobnych, musza pokry¢ te powierzchnie. Boczne otwory drzwiowe
1 nisze mozna pokry¢ paskami wyktadziny.

Odpowiedni sposéb przechowywania jest warunkiem wstgpnym zachowania wlasnosci
technicznych wykltadzin PCV .



Rolki sktadowane s3 z zasady w pozycji stojacej w pomieszczeniach o normalnej
temperaturze. Przyciete 1 luzno zwinigte odcinki nalezy przechowywac¢ na stojaco 1 z
powierzchnig zewnegtrzng ku goérze w pomieszczeniu gdzie beda ulozone w przeciggu
minimum 24 godzin w temperaturze nie nizszej niz 18 st. C i poza zasiggiem bezposrednie;]
operacji stonecznej. Dzigki temu nast¢puje aklimatyzacja materialu, czyli dopasowanie si¢ do
wilgotnosci 1 panujgcej temperatury pomieszczenia. Podczas uktadanie powazne znaczenie
ma nie tylko temperatura pomieszczenia ale takze temperatura podoza, minimum 15 st. C, i
wilgotnos¢ wzgledna nie przekraczajaca 75% - idealnie 40% do 60%.

Przycigta wyktadzine zgodnie z ksztaltem podtoza przyklei¢ na catej powierzchni i walcowac
walkiem o wadze ok.70kg. Po 30 min. walcowa¢ ponownie w przeciwnym kierunku.

5.3. Przycinanie wykladziny

Zalecane jest, jakkolwiek p6zniej wykonane bedzie fugowanie, przycigcie do réwna obu
krawedzi odcinka. Tylko réwno przycigte krawedzie wyktadziny gwarantujg czyste
polaczenie. Pierwsza krawedz daje si¢ obcigé bez wigkszego trudu przy uzyciu obcinaka do
krawedzi wyktadziny. Druga krawedZz mozna przyciag¢ dwoma metodami:

- w matych pomieszczeniach - przed nalozeniem kleju - lezacy pod spodem odcinek nacinany
jest nozem wzdluz polozonego na nim juz przycigtego odcinka. Odpadajace paski mozna
obcina¢ w przeciwnym kierunku za pomocg odpowiedniego ostrza hakowego;

- w duzych pomieszczeniach - po nalozeniu kleju - lezaca na wierzchu krawedz odcinka
nacinana jest wzdluz krawedzi odcinka juz przycigtego 1 lezacego na kleju. Do nadcinania
stosowany jest traser. Odpadajace paski obcinane sg przy uzyciu ostrza hakowego.
Przycinanie pofaczenia nalezy wykona¢ w taki sposob, aby pomiedzy krawegdziami odcinkéw
pozostala szczelina okoto 0,50mm. Cigcie wykonuje si¢ pionowo lub ukosnie, tak aby
szczelina pozostala pusta, to znaczy aby obie krawedzie odcinkéw nie stykaly si¢ ze soba.
Przy obcinaniu od czola nalezy uwzgledni¢ ewentualne mozliwe zmiany wymiarow
wyktadziny. Dlatego przy uktadaniu na styk dluzszych odcinkéw godnym polecenia jest
obcinanie stykéw dopiero po utozeniu odcinkéw na kleju.

5.4 Klejenie

Zasadniczo klei si¢ cate powierzchnie. Nalezy przestrzega¢ przy tym zalecen producentéw
klejow. Wybdr wlasciwego uzgbienia i wymieniane odpowiednio czesto szpachle oraz
dokladne wcieranie sa nieodzownymi elementami wilasciwego pokrywania klejem strony
spodniej wykladziny (usieciowania). Usieciowanie strony spodniej nalezy na biezaco
sprawdza¢ w czasie pracy poprzez napinanie wyktadziny. Przed klejeniem rulony nalezy
odwing¢ a nast¢pnie na podloge naktada si¢ klej. Potem w czasie zalecanym przez producenta
kleju wktada si¢ kolejno rulony do jeszcze otwartego (wilgotnego) tozyska pokrytego klejem 1
nastepnie natychmiast wciera i walcuje. Najpdzniejszy moment wcierania jest zalezny od
temperatury pomieszczenia i wilgotnosci powietrza oraz wsigkliwosci 1 wilgotnosci podtoza.
W przypadku korytarzy wyktadanych wzdtuz rulony odwija si¢ w poprzek. Przy uktadaniu
wyktadziny nie moze dosta¢ si¢ pod nig powietrze; nalezy je usuna¢ z boku. Poste miejsca,
ktére odnajduje si¢ miotkiem przez wykladzing, mozna naklu¢ i wycisng¢ powietrze. Dla
rozprezenia wyktadziny konce czolowe zostaja rozwalkowane.

5.5. Zapemianie fug

Uszczelnienie fug przy uzyciu druty topikowego wykonuje si¢ albo przy uzyciu rg¢cznej
spawarki albo automatu spawalniczego 1 zasadniczo po zwigzaniu kleju (przy klejach
dyspersyjnych po okoto 48 godzinach po potozeniu). Zbyt wczesne uszczelnienie polaczen
moze wplywacé negatywnie na klej w nastepstwie dziatania wysokiej temperatury w poblizu
potaczenia i pogorszy¢ jakosc¢ klejenia.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci

6.2. Kontrola jakosci materiatéw podlogowych

Wymagana jako$¢ materialéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta $wiadectwem o
jakosci lub znakiem kontroli jakoSci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem. Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw producenta
stwierdzajacych ich jakos$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania. Odbiér materiatow
powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatdw z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie wilasciwosci technicznych tych materialéw z wystawionymi
atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatlu z zaswiadczeniem
o jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany zgodnie
z postanowieniami normy panstwowej lub swiadectwa ITB. Nie dopuszcza si¢ stosowania do
robot materialéw, ktérych wlasciwosci techniczne nie odpowiadaja wymaganiom
przedmiotowych norm lub S$wiadectw ITB. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materialow
przeterminowanych

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Podstawa dokonywania obmiar6w, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegbdlnych pozycji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robaét.

7.2. Jednostki obmiaréw

Jednostkami obmiaru sg:

- 1m2 - powierzchnia ulozonej wyktadziny;

- Im - dlugos$¢ wywinigtego cokolika

8. ODBIORY ROBOT I PODSTAWY PLATNOSCI

8.1 Ogdlne zasady odbioru robdt 1 ptatnosci

Podstawa platnosci sa ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym
przez wykonawce przedmiarze rob6t, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich
opisie.

8.2. Odbidr robét podlogowych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowo - kosztorysowg powinny by¢
przeprowadzone przez porownanie wykonanej podlogi z projektem technicznym, pod
wzgledem miejsca jej zastosowania, wlasciwej kolorystyki oraz wzornictwa, a takze opisem
kosztorysowym. Skutkowa¢ to powinno stwierdzeniem wzajemnej zgodnosci na podstawie
ogledzin oraz pomiaru posadzki.

Sprawdzenie jakos$ci uzytych materialdw powinno by¢ dokonane wedtug wymagan podanych
powyzej.

Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania robét nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie zapisOw w dzienniku budowy. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania podktadu 1
warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na podstawie protokotow odbioréw
mig¢dzyfazowych oraz zapisow w dzienniku budowy. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania
posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez podtoge petnych wtasciwosci techniczno
- uzytkowych.

Odbiér podlogi powinien obejmowac :

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa;

- sprawdzenie prawidlowosci uksztaltowania powierzchni podlogi;

- sprawdzenie polaczenia podlogi z podkiadem:;

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykoéw materialéw posadzkowych;



8.3. Podstawy ptatnosci

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.2 .
Cena obejmuje :

- dostarczenie materialéw 1 sprzetu na stanowisko pracy

- Przygotowanie kleju

- utozenie wyktadziny

- ulozenie cokolika

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z materialow

9. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

9.1. Zalecane normy, instrukcje, wytyczne i §wiadectwa

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych - tom 1 -
Budownictwo ogdlne :

- rozdziat 1 - warunki ogélne wykonania i odbioru rob6t

- rozdziat 25 - podlogi i posadzki.

- PN-EN651:2002-Elastyczne pokrycia podlogowe. Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe
Z warstwa spieniong.

- PN-EN650:2002-Elastyczne pokrycia podlogowe. Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe
na spodzie jutowym lub z widkniny poliestrowej lub na widkninie poliestrowej na spodzie z
polichlorku winylu. Wymagania.

- PN-EN652:2002-Elastyczne pokrycia podlogowe. Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe
ze spodem na bazie korka.

- PN-81/B-89002-Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podlogowe z
polichlorku winylu

- PN-B-30150:1997 Kity budowlane trwale plastyczne - olejowy i poliestrowy



